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TECHNIK FUR GEWINDE

OUR JOB - YOUR SOLUTION

ALLROUNDER FUR NICHT-EISEN-METALLE

Unsere vielfaltigsten Gewindebohrer fiir Durchgangs- und Sacklécher mit BNE-Schicht.

Fast dreimal so hart wie TIN, daflr nur ein
Bruchteil so dick — und bunt wie ein Re-
genbogen. Das ist unsere BNE-Schicht.

Sie wurde speziell fur den Einsatz in Nicht-
Eisen-Metallen wie Aluminium, Magne-
sium, Bronze, Kupfer, Titan sowie fur blei-
freies Messing entwickelt.

Die sehr glatte Schicht reduziert Mate-
rialanklebungen, sowie Kaltaufschwei-
Bungen und garantiert durch ihre geringe
Schichtdicke sehr scharfe Schneidkan-
ten. Optimal flr weiche Werkstoffe wie
Aluminium, welche zur Aufbauschneiden-
bildung und damit Schneidkantenausbri-
chen neigen.

BNE vermindert nicht nur den Werkzeug-
verschleif3, sondern stellt damit eine hohe
Oberflachenqualitat und Lehrenhaltig-
keit des Gewindes sicher.

TECH CHECK BNE

Die scharfe Schneide des Gewindebohrers
flhrt zu einer optimalen Spanbildung, die
Schichtglatte zu einer prozesssicheren
Spanabfuhr.

Aufgrund der hohen Schichtglatte von
BNE werden zudem die Drehmomente bei
der Bearbeitung reduziert, was in der Pra-
xis héhere Schnittgeschwindigkeiten er-
mdglicht. Durch ihre extreme Schichtharte
wird abrasiver VerschleiB zudem dras-
tisch reduziert.

Die neuartige Schicht trifft auf unsere Best-
seller im Gewindebohren:

DOMINANT VA45 fur Sacklocher bis 3xD
und VARIANT VA fur Durchgangslocher
bis 3xD. Mit mehr als 280 Ausflhrungen
beim VARIANT und Uber 600 Ausfuhrun-
gen beim DOMINANT im Katalog, steht
die neue Serie auf einer breiten Basis und
ist kurzfristig lieferbar.

TIN HL BNE
Harte HV 2.300 3.000 6.500
Reibwert Stahl 0,4 0,2 <0,1
Dicke 2-4 um 4 um 0,3 um
Schichtaufbau | Titan-Nitrid TIAIN + WC/C ﬁ%ﬂigﬁg{t

DOMINANT VA45 BNE

KATALOG

VARIANT VA BNE

PROGRAMM M 2 095957 M 2 098422
M 25 0,45 371 095718 M 2,5 0,45 371 098423

» Anschnittform: M 3 05 371 094838 M 3 05 371 098427
DOMINANT C / 2-3 M 4 07 371 094473 M 4 07 371 098428
VARIANT B / 3-5,5 M 5 08 371 095188 M 5 08 371 098429

» Beschichtung: BNE M 6 1 371 095189 M 6 1 371 098425
» Gewindetoleranz: 6HX" M 8 1,25 371 095228 M 8 125 371 098426
» Schafttoleranz: h9 M 10 1,5 371 098477 M 10 1,5 371 098430
» Material: HSSE-PM M 12 1,75 376 098478 M 12 1,75 376 098431

* Die Geometrietypen VARIANT VA und DOMINANT VA45 werden in allen Toleranzklassen auf x-AufmaB angepasst um
Standzeitvorteile zu erzielen. In der Ubergangsphase kénnen Werkzeuge ohne x-AufmaB lagerhaltig sein.
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